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1. मकैे�नक मशीन टलू ��� �न�न म�स �ेडे स जेड़ुा रहता है

· MMTM

· CMTM

· TMMM

· MTMM

2. �र�यवुबेल ब�ुश�ग को लोकेट करन केे �लए �न�न म�स बे�ुश�ग का �योग �कया जाता ह :ै

· �सै �फट ब�ुश�ग

· लाइन ब�ुश�ग

· �पशेल ब�ुश�ग

· नल�ड ब�ुश�ग

3. �टन (Tin) का गलनाकं ह।ै

· 230°C

· 1280°C

· 1350°C

· 1500°C

4. व�न�यर �ो��ेटर क� ए�यरुसेी �न�न होती ह।ै

· आयताकार

· �सल�ेडीकल

· गोलाकार

· इनम�स केोई नह�



5. बाहरी माइ�ोमीटर का अ�पतमाकं �न�न म�स हे।ै

· 0.02 �म.मी.

· 0.01 �म.मी.

· 0.03 �म.मी.

· 0.05 �म.मी.

.

6. �न�न म�स �ेकस ताप�म पर लोहा �पघलन लेगता ह?ै

· 1300°-1350°C

· 1000°-1100°C

· 1100°-1200°C

· 1200°-1250°C

7. सॉ�ट �ट�ल क� ल�ैप�ग करत सेमय �कस ए��ेसव का �योग �कया जाता है

· डायम�ड

· ए�यमुी�नयम ऑ�साइड

· A व B दोन�

· इनम�स केोई नह�

8. जब �लच एगंजे हो तो एयचर �लच म�लगातार सरु�ा के �लए �न�न म�स �ेयोग �कया जाता ह:ै

· गसै दबाव

· हवा दबाव

· तले दबाव

· पानी दबाव



9. व�न�यर ड�ेथ गजे क� अ�पतम माप �या होती ह?ै

· 0.01 �ममी

· 0.02 �ममी

· 0.02”

· इनम�स केोई नह�

10. रबर होज का काय� �न�न म�स हे :ै

· �लशै बकै और बकै फायर स बेचन केे �लए(

· गसै �नय�ंक� स �ेलो पाईप तक गसै ल जेान केा काय� रबर होल का ह·ै होज मजबतू कैनवास रबर के बन हेोत हे�

· B व C

11. ए�सटन�ल �डे को चकै करन केे �लए �न�न म�स मेा�यम उपयोग �कया जाता ह।ै

· ��ू धडै �लग गजे

· �कू �डे कैलीपर गजे

· ��ू �पच गजे

· उपरो� सभी

12. लचील �ेहील �न�न म�स �ेकस के बन हेोत हे�:

· नम� बाडँ

· लकड़ी, कपड़ा

· नम� ए��ेसव

· एड�ेसव



13. �कसी भी �लटे पर कॉ�क�ग तथा फुल�र�ग करन केे �लए �लटे के �सर� को �न�न म�स �ेड�ी तक बवैल �कया जाता ह:ै

· 80° स 8े5°

· 70° स 7े5°

· 85° स 9े0°

· 81° स 9े5

14. पो�ल�श�ग व ब�फ�ग कंपाउडं क� ��ेणया �ँन�न म�स हे:ै

· तीन

· पाचँ

· दो

· एक

15. एक माइ�ोन का मान �कतना होता ह –ै

· 0.001 �म. मी.

· 0.00001 �म. मी.

· 0.00001 �म. मी.

· उपरो� सभी

16. �न�न म�स केौन-सा कथन सही ह?ै

· चलती मशीन के �गयर बदलन चेा�हए।

· जॉब पर �कसी भी �कार का क�ट�ग टलू �योग कर लनेा चा�हए।

· ह�ैसॉ म��लडे ढ�ला होना चा�हए।

· मशीन क� टबेल पर हमै�र�ग नह� करनी चा�हए



17. पॉकेट क� स�ंया म�अतंर को �न�न म�स केहत हे�।

· �डफे�शयल

· �ोबार

· शकेल

· फोक�

18. लथे मशीन के आधार पथ� को �न�न �व�ध �ारा उ�च �प स पे�रकृत �कया जाता ह :ै

· �च�प�ग

· रतेना

· अपघष�ण

· ट�न�ग

19. �न�न म�स खेराद मशीन क� काय��णाली है

· कत�न औजार घमुत �ेए धात कुो काटना

· �कसी औजार को घष�ण करके धात कुो काटना

· कत�न औजार को पकड़कर एव उंस घेणू�न �दशा म�फ�ड दने केे �लए।

· गजे के �योग स जेॉब को मापना

20. ए�यमुी�नयम DKS �न�न म�स अेय�क स बेनाया जाता ह:ै

· बॉ�साइट

· लोहा अय�क

· कॉपर पाइराइट

· कोई नह�



21. का�ट आयरन या का�ट �ट�ल के �ारा का��टगं करके बनाया गया उपकरण ह।ै

· �स�डासी

· हमैर

· छनेी

· �वजे �लॉक

22. लथे मशीन के कत�न औजार साम�ी म��न�न म�स गेणु होन चेा�हए: –

· शीत कठोरता

· चीमड़पन

· गरम कठोरता

· उपरो� सभी

23. बाहरी माप मापन केे �लए �न�न म�स केैलीपर का �योग �कया जाता

· आऊट साइड केलीपर

· इनसाइड कैलीपर

· जनैी कैलीपर

· माइ�ोमीटर

24. ब�च वाइस �न�न म�स धेात कु� बनाई जाती ह :ै

· ढलवा लंोहा

· उ�च काब�न इ�पात

· ���गं इ�पात

· हाई काब�न �ट�ल



25. समा�तर या टपेर बलेनाकार जॉब को �न�न �कार के �ाइडंर �ारा �ाइडं �कया जाता ह:ै

· �सल�ैडीकल

· �ल�ै�सबल

· पडै�ेटल

· स�ैटर लसै


